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Partnerships beyond metals

Luvata kaynak elektrotlari, tim endustriyel boyutlarda, geometrilerde ve konikliklerde sunulmaktadir.

NITRODE™

Baska higbir baslik elektrot
Nitrode™'un direng kaynagi
uygulamalarindaki disiuk masraflari
ve yuksek kalitede performansi ile
yarisamaz

Nitrode™ elektrotlar, aliminyum oksidin dispersiyonu ile
sertlestirilmis bakirin soguk sekillendirmesiyle
Uretilmektedir. Isil lislem direnci, ylksek elektrik iletkenligi,
elektrot 6mri ve bakim masraflari agisindan bakir krom ve
bakir krom zirkonyum elektrotlardan her zaman daha iyi
performans géstermektedir. Avantajlari arasinda
asagidakiler gosterilebilir:

Daha uzun kaynak émri
Nitrode basliklar, tavlanmaya karsi diren¢ géstererek
geleneksel elektrotlardan daha uzun sure dayanmaktadir.

Yapismaz

Nitrode basliklar, elektrotlarin, galvanize ¢elik ya da diger
kaplamali malzemelere yapigsmasini azaltmaktadir.
AI203'ln isiya dayanikliligi sivilarin ve gaz halindeki
¢inkonun, bakir matrisine girisini azaltmaktadir.

Mantarlagsmaya karsi yliksek direng

Nitrode'un mantarlasmaya kargi direnci, degistirme sikligini
bakir krom zirkonyum ve bakir krom elektrotlara kiyasla
dortte bire indirir ve duruslari 6nemli 6l¢iide azaltir.

‘ II
Bakim nedeniyle duruslari azaltir

Nitrode elektrotlar, CuCrZr ve CuCr elektrotlara kiyasla
daha az toplam bakim gerektirdiginden, kaynak surecini
ve Uretim verimini artirir.

Daha diisiik enerji tiiketimi

Nitrode, kaynagin her iki yaninda kullanildiginda

daha dusuk akima gereksinim duyar. Kaynak makinenizin
akim ayarlari, kaynak kalitesinden herhangi bir kayip
olmadan geleneksel ayarlara gore %10 azaltilabilir.

Sorunsuz baslangiglar

Nitrode basliklar, elektrot degisimlerini takiben isinma,
uygun duruma gelme siresi ya da ilk hazirlik gerektirmez.
Otomatik yikseltme kontrollerini kullanirsaniz, kaynak
saglamligindan herhangi bir 6diin vermeden, akim ayarlarini
en aza indirmek i¢in kademeli ayarlar degistirilebilir. Sonugta
daha az elektrot degisimi, diizeltme i¢in daha az kesinti ve
daha sorunsuz ilk baslatmalar saglanir.

Her tiirlii gelik tizerinde kullanilabilir

Nitrode, HSS, HSLA, mikro-alasimli, nitrojenlenmis, disuk
karbon elektrolitle ginko kaplanmisg, galvanize ve diger bir cok
celik turt Uzerinde mukemmel kaynak performansi gésterir.

Nitrode, firmanizin masraflarini en aza indirir

Daha az ug degisimi sayesinde daha fazla calisma suresi,
bakim masraflarinin azalmasi, daha az ug¢ diizeltme, daha iyi
kaynak kalitesi ve daha dusiik akim ayarlari, masraflarinizin,
geleneksel elektrotlara kiyasla azalmasini saglar.
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Nitrode'un metalurjisi
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Daha uzun kaynak omrii

Bir direng kaynagi elektrodunun temas ylzeyi, kaynak
islemi sirasinda 900°C'ye varan sicakliklara ulagsmaktadir.
CuCrZr ya da CuCr'un isil islemi bu sicakliklarda
bozulmakta ve elektrodun kaynak yizeyi genislemektedir.
DO RERERER Nitrode elektrotlarin i1sil isleminin daha yiiksek sicakliklara
sonra CuCrze kadar dayanmasi mantarlagsma etkisini azaltmakta ve ug
traglama, akim ylkseltme ya da u¢ degisimi olmadan daha
fazla kaynak yapilmasini saglamaktadir.

Akim regiilasyonu (stepper)

Nitrode elektrotlar, CuCrZr ve CuCr elektrotlara kiyasla
her akim adiminda daha fazla kaynak yapilmasina olanak
vermektedir. Akim artig adimlarini uzatarak Nitrode
elektrotlarin 6mriinii daha da fazla uzatabilirsiniz.

Nitrode, 900°'de tavlanmadan énce ve sonra 1200 kaynaktan
sonra Nitrode

izlenebilirlik
Luvata'nin tim malzemeleri tam olarak izlenebilir.
Nitrode elektrotlari, tekli gentiklerinden taninabilir.

Is1 artirimi

Luvata Hakkinda

Luvata, metal fabrikasyonu, bilesen tretimi ve ilgili miihendislik ve tasarim hizmetlerinde bir diinya lideridir. Miisterilerimizin rekabet giiclini artirmak igin onarla isbirligi
yapmaktayiz. Uriinlerimiz ve hizmetlerimiz, misterilerimizin isletme verimliliklerini, Griinlerini gelistirmelerini ve bagl sermayelerini azaltmalarini saglamaktadir.

Elde ettikleri sonuglara odaklanmanin yani sira kusursuz giivenilirligimiz, bizi, musterilerimizin gelecekteki gelisimlerinde glvendikleri bir is ortagi haline getiriyor.

Asagidaki iletisim bilgilerini kullanarak
Luvata Nitrode™ hakkinda daha fazla bilgi alabilirsiniz:

Luvata Suzhou Ltd - 126 Shuangma Street, Weiting Town, Luvata Welwyn Garden Ltd. - Centrapark, Bessemer Road, L hio, Inc. - 1376 Pittsburgh Drive
Suzhou Industrial Park, Jiangsu Province, 215121, China Welwyn Garden City, Hertfordshire AL7 1HT, UK Delaware, Ohio 43015, USA
Tel: +86 512 6285 1018, Faks: +86 512 6285 1018 Tel: +44 (0) 1707 379789, Faks: +44 (0) 1707 334300 Tel: 740 363 1981, Faks: 740 368 4348 www.luvata.com



